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 15°* 

A (2 : 1)
24 шага

п.7
*Размеры для справок.1.
** Определяется размерами инструмента.2.

Н10, h12, JT10/2.3.
4.      Размеры резьбы М1 и М2, длина резьбы L1 и L2, фаски Нф1 и Нф2 
 определяются по месту в соответствии с деталями ЗАГЛУШКА 1 И ЗАГЛУШКА2.
5.      Размер Dвн определяется по месту в соответствии с деталями ВСТАВКА
         с учетом допуска и припуска на анодный слой.
6.      Размер Тст. конструкционный  (Тст.=Dн.-Dвн.).
7.      Острые кромки скруглить.
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